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Abschnitt 1- Chemische Produkte und Firmenidentifizierung

Produktidentifikation: Li-lon Polymer Batterie

Markenname: YJ

Modellname: YJ903040

Nennleistung: 4,56Wh

Name des Herstellers/Versorgers: YJ POWER GROUP LIMITED

Adresse: 2nd Floor, B6 Building, Tianrui Industrial Park, Fuyuanyi Road, Fu Yong,
Bao’an, ShenZhen

Verantwortliche: Frau Tang

Tel.: 0755-29707067

Email: 2355717239@yijbattery.com

Vorbereitungsdatum: 16. Marz 2019

Dieses Materialsicherheitsdatenblatt wurde erstellt von Shenzhen STS Test Services
Co., Ltd.

Warennummer: STS1903151B02
Bezugsdokumente: ISO 11014:2009 Sicherheitsdatenblatt fir chemische Produkte



Abschnitt 2 — Risikoidentifizierung

Vorbereitungsrisiken und Klassifizierung

Nicht gefahrlich bei normalem Gebrauch. Bitte
keine Inhaltsstoffe, die in einer Li-lon Polymer
Batterie enthalten sind oder die Produkte der
Inhaltsstoffe zerlegen, 6ffnen oder zerkleinern, da
diese schadlich sein kénnten.

Aussehen, Farbe und Geruch

Festes Objekt mit keinem Geruch, silbrige Farbe.

Hauptweg(e) der Entblol3ung

Diese Chemikalien sind enthalten in einem
versiegelten Edelstahlbehalter. Das Risiko einer
EntbléRung entsteht nur, wenn die Zelle
mechanisch, thermisch oder elektrisch
misshandelt wird bis zur Blof3stellung des
Behalters. Falls dies passiert, kann eine
Aussetzung zur Elektrolytldsung erscheinen
durch Inhalation, Einnahme, Augen- und
Hautkontakt.

Potenzielle Gesundheitsauswirkungen

AKKUT (kurzzeitig): siehe Abschnitt 8 fr
Entbl6Rungskontrolle. Wenn diese Batterie
gebrochen wurde, ist die in der Batterie
enthaltene Elektrolytldsung atzend und kann
Verbrennungen verursachen.

Inhalation: Die Inhalation von Materialien einer
versiegelten Batterie ist keine erwartete Art der
Entbl6Bung. Dampfe oder Gerliche einer
gebrochenen Batterie kénnen Irritationen der
Atemwege verursachen.

Einnahme: Das Schlucken von Materialien einer
versiegelten Batterie ist keine erwartete Art der
Entbl6Rung. Das Schlucken von Inhalten einer
offenen Batterie kann zu ernsten chemischen
Verbrennungen im Mund, in der Speiserdhre und
im Magen-Darmtrakt fuhren.

Haut: Der Kontakt zwischen Batterie und Haut
wird keinen Schaden verursachen. Lediglich
Hautkontakt mit Inhalten einer offenen Batterie
kénnen schwere Hautirritationen oder -
verbrennungen herbeifiihren.

Augen: Der Kontakt zwischen Batterie und Auge
wird keinen Schaden verursachen. Lediglich der
direkte Kontakt zwischen Auge und Inhalten einer
offenen Batterie kbnnen schwere Irritationen oder
Verbrennungen am Auge verursachen.
CHRONISCH (langfristig): siehe Abschnitt 11 fur
zusétzliche toxikologische Daten.

Erkrankungen, die durch die Entbl63ung
verschlimmert werden

Nicht anwendbar

Gemeldet als kanzerogen

Nicht anwendbar




Abschnitt 3 — Zusammensetzung/Information zu den Inhaltsstoffen

Gefahrliche Inhaltsstoffe Konzentration / CAS Nummer
Konzentrationsrate
Cobaltite, Lithium 39,6% 12190-79-3
Aluminium 5,56% 7429-90-5
Polyvinylidenchlorid-Fluorid- 1,15% 24937-79-9
Granulat
Grafit 23,2% 7782-42-5
Kupfer 9,8% 7440-50-8
Styrenkautschuk, Qualm 1,78% 61789-96-6
Polyathylen 0,06% 9002-88-4
Polypropylen 0,78% 9003-07-0
Hexafluorophosphat (1-), 15,35% 21324-40-3
Lithium
1, 3-Dioxolan-2-Eins 2,72% 96-49-1

Eine Li-lon-Polymer-Batterie ist eine Mixtur.

Die Kennzeichnung erfolgt nach EC Richtlinien.

Es sind keine Symbole und Gefahrenbezeichnungen erforderlich.

Anmerkung: Die CAS Nummer ist die Nummer fir eine Abstrakte Registrierung eines Chemischen

Services.

N/A = nicht anwendbar.

Abschnitt 4 — Erste Hilfe MaRnahmen

Inhalation Falls Inhalte einer offenen Batterie inhaliert werden, entfernen
Sie die Quelle der Verunreinigung oder bewegen Sie das
Opfer zur frischen Luft. Erlangen Sie medizinische Beratung.

Hautkontakt Falls Hautkontakt zu Inhalten einer offenen Batterie entsteht,

entfernen Sie so schnell wie méglich die verunreinigte
Kleidung, Schuhe und Lederwaren. Spilen Sie sofort mit
lauwarmem, langsam flieBendem Wasser fir mindestens 30
Minuten. Falls die Irritation oder Schmerzen andauern, suchen
Sie medizinische Hilfe auf. Entgiften Sie die Kleidung, Schuhe
und Lederwaren komplett, bevor Sie diese wiederverwenden,
oder schmeif3en Sie sie weg.




Augenkontakt

Falls es zu einem Augenkontakt mit Inhalten einer offenen
Batterie kommt, spulen Sie die Augen sofort mit lauwarmem,
langsam flieBRendem Wasser fiir mindestens 30 Minuten aus
bei offenen Augen. Eine neutrale Kochsalzldsung sollte
benutzt werden, sobald sie verfugbar ist. Falls nétig, spilen
Sie weiter wahrend des Transports zu einer
Notfallpflegeeinrichtung. Passen Sie auf kein verunreinigtes
Wasser in das nicht betroffene Auge oder ins Gesicht zu
spulen. Transportieren Sie das Opfer schnellstens in eine
Notfallpflegeeinrichtung.

Einnahme

Falls es zur Einnahme von Inhalten einer offenen Batterie
kommt, geben Sie dem Opfer nichts in den Mund, falls dieses
dabei ist ohnméchtig zu werden, oder bereits ohnméchtig ist
oder zittert. Lassen Sie das Opfer den Mund grundlich mit
Wasser auswaschen. LEITEN SIE KEIN ERBRECHEN
HERBEI. Lassen Sie das Opfer 60-240ml (2-8 0z.) Wasser
trinken. Falls Erbrechen auf natirliche Weise eintritt, lassen
Sie das Opfer sich nach vorne lehnen, um ein
Einsaugungsrisiko zu vermeiden. Lassen Sie das Opfer
nochmals den Mund mit Wasser auswaschen. Bringen Sie
das Opfer schnellstens in eine Notfallpflegeeinrichtung.

Abschnitt 5 — Brandbekampfungsmallnahmen

Entzundbare
Eigenschaften

Falls diese Batterie gebrochen wurde, ist die Elektrolytldsung, die in der
Batterie enthalten ist, entziindbar. Wie jeder versiegelte Behalter, konnen
Batteriezellen gebrochen werden, wenn sie extremer Hitze ausgesetzt
werden; dies kdnnte in einer Abgabe von brennbaren oder atzenden
Materialien resultieren.

Geeignete Verwenden Sie Léschgegensténde, die geeignet sind fur die brennenden
Ldschgegenstande Materialien.

Ungeeignete Nicht verflugbar

Ldschgegenstande

Explosionen Sensibilitat bei mechanischem Einfluss: Dies kénnte in extremen Fallen

zu einem Bruch fuhren
Sensibilitat bei einer elektrostatischen Entladung: Nicht anwendbar

Spezielle Gefahren,
die aus der Chemie

Brande, in die eine Li-lon Batterie involviert ist, kdnnen mit Wasser
kontrolliert werden. Allerdings kann Wasserstoffgas austreten, wenn

VorsichtsmalRnahmen
fur die Feuerwehr

hervortreten Wasser verwendet wird. In einem begrenzten Raum kann Wasserstoffgas
eine explosive Mischung ergeben. In diesem Fall werden Erstickungsmittel
empfohlen, um das Feuer zu léschen.

Schutzausstattung Wie bei jedem Feuer, sollte das Gebiet evakuiert und das Feuer aus einer

und sicheren Entfernung bekéampft werden. Tragen Sie einen geschlossenen

Atmungsapparat und volle Schutzmontur. Bekdmpfen Sie das Feuer von
einem geschuitzten Ort aus oder aus sicherer Entfernung. Verwenden Sie
NIOSH/MSHA geprufte Atmungsapparaturen und volle Schutzmontur.

Gefahrendiamant

Gesundheit: 0 Entziindbarkeit: O Instabilitat: O




Abschnitt 6 — MalRnahmen bei versehentlicher Freisetzung

Personliche VorsichtsmalRnahmen,
Schutzausristung und Notfallverfahren

Begrenzen Sie den Zugang zum Gebiet bis zur
Vollendung der Reinigung. Fassen Sie das
verschittete Material nicht an. Tragen Sie eine
adaquate personliche Schutzausriistung, wie in
Abschnitt 8 beschrieben.

Okologische Vorsichtsmanahmen

Halten Sie das Material davon ab den Boden zu
verunreinigen und in Kanalisationen und
Wasserlaufe einzutreten.

Methoden und Materialien zur Einddmmung

Stoppen Sie das Leck, falls dies sicher ist.
Dammen Sie die verschuttete Flissigkeit mit
trockenem Sand oder Erde. Reinigen Sie die
Verschittung unverziglich.

Methoden und Materialien fir die Reinigung

Absorbieren Sie das verschittete Material mit
einem inaktiven Absorptionsstoff (trockener Sand
oder Erde). Schitten Sie den verunreinigten
Absorptionsstoff in einen dafir zuldssigen
Abfallcontainer. Sammeln Sie den gesamten
verunreinigten Absorptionsstoff auf und
beseitigen Sie diesen nach den Richtlinien in
Abschnitt 13. Reinigen Sie den Bereich mit
Reinigungsmittel und Wasser; Sammeln Sie das
gesamte verunreinigte zur Reinigung benutzte
Wasser fur eine ordnungsgemafie Entsorgung.

Abschnitt 7 — Handhabung und Aufbewahrung

Handhabung

Handhaben Sie Li-lon-Polymer-Batterien nicht
mit metallischen Gegenstéanden. Offnen,
verlegen, zerstéren und verbrennen Sie die
Batterie nicht. Stellen Sie eine gute
Ventilation/Ausschdpfung am Arbeitsplatz
sicher. Beugen Sie Staubbildung vor.
Information tber Schutz vor Explosionen und
Branden: Halten Sie Entziindungsquellen fern-
Rauchen Sie nicht.

Aufbewahrung

Falls die Li-lon-Polymer-Batterie langer als 3
Monate aufbewahrt wird, wird empfohlen die Li-
lon-Polymer-Batterie regelméafiig aufzuladen.

3 Monate: -10°C~+40°C, 45-85% RH

Bei langerer Aufbewahrung wird eine
Temperatur von 0°C~+35°C empfohlen

Die Wiederfindungsrate der Kapazitat im
Auslieferungszustand (50% Kapazitat der vollen
Aufladung) wird nach Lagerung auf 80% oder
mehr geschatzt.

Die Stromspannung fur eine langfristige
Aufbewahrung sollte 3,7 Volt — 4,2 Volt
betragen.




Bewahren Sie Li-lon-Polymer-Batterien nicht
willkdrlich in einer Box oder einer Schublade
auf, wo sie sich gegenseitig kurzschlieRen oder
von anderen metallischen Gegensténden
kurzgeschlossen werden kénnten.
Bewahren Sie sie aul3er Reichweite von
Kindern auf.

Setzen Sie Li-lon-Polymer-Batterien keiner
Hitze oder Feuer aus. Vermeiden Sie die
Aufbewahrung in direktem Sonnenlicht.
Lagern Sie sie bitte nicht zusammen mit
oxidierenden und atzenden Materialien.

Abschnitt 8 — Aussetzungskontrollen und persdnlicher Schutz

Technische Kontrollen

Verwenden Sie die ortliche Absaugung oder
andere technische Kontrollen, um Quellen von
Staub, Dunst, Dampfen und Rauch zu
kontrollieren.

Von Hitze und offenen Flammen fernhalten.
An einem kuhlen, trockenen Ort lagern.

Personliche Schutzausriistung

Atemschutz: Unter normalen Umstanden
nicht notwendig.

Haut- und Kdrperschutz: Unter normalen
Umstanden nicht notwendig. Tragen Sie
Handschuhe aus Neopren oder
Nitrilkautschuk, falls Sie an einer offenen oder
auslaufenden Batterie arbeiten.
Handschutz: Tragen Sie Handschuhe aus
Neopren oder natirlichen
Kautschukmaterialien, falls Sie an einer
offenen oder auslaufenden Batterie arbeiten.
Augenschutz: Unter normalen Umstanden
nicht notwendig. Tragen Sie eine
Sicherheitsbrille, falls Sie an einer offenen
oder auslaufenden Batterie arbeiten.

Andere Schutzausristung

Haben Sie eine einsatzbereite Sicherheits-
und Augendusche in unmittelbarer Nahe Ihrer
Arbeitsflache parat.

Hygienemalinahmen

Essen, trinken oder rauchen Sie nicht an
lhrem Arbeitsplatz. Behalten Sie eine gute
Organisation bei.




Abschnitt 9 — Physische und chemische Eigenschaften

Physischer Zustand

Zustand: Fest

Farbe: Silber

Geruch: Monoton

Anderung der Bedingungen:

pH-Wert mit Angabe der Konzentration

Nicht anwendbar

Schmelzpunkt / Gefrierpunkt

Nicht verfligbar

Siedepunkt, urspriinglicher Siedepunkt und
Siedungsrate

Nicht verfiigbar

Flammpunkt

Nicht verfligbar

Unterste/oberste Grenze der Entflammbarkeit
oder Explosion

Nicht verfligbar

Dampfdruck

Nicht anwendbar

Dampfdichte (Luft = 1)

Nicht anwendbar

Dichte / relative Dichte

Nicht verfuigbar

Loslichkeit in Wasser:

Unldslich

n-Oktanol-Wasser-Verteilungskoeffizient

Nicht verfligbar

Selbstentziindungstemperatur

130°C

Zersetzungstemperatur

Nicht verfligbar

Odout-Grenzbereich

Nicht verfligbar

Verdampfungsgeschwindigkeit

Nicht verfligbar

Entflammbarkeit (Erde, Gas)

Nicht verfligbar

Zahflussigkeit

Nicht anwendbar

Abschnitt 10 — Stabilitat und Reaktionsfahigkeit

Stabilitat

Unter normalen Umstanden ist das Produkt
stabil.

Vermeidungsbedingungen (z.B. statische
Entladung, Erschitterung oder Vibration)

Setzen Sie die Li-lon-Polymer-Batterie keiner
mechanischen Erschiitterung aus.

Vibrationen, die wahrend des Transports
geschehen, fihren nicht zu Auslaufen, Feuer
oder Explosionen.

Zerlegen Sie die Batterie nicht, zerdriicken und
kirzen Sie sie nicht und montieren Sie sie nicht
mit unkorrekter Polung. Vermeiden Sie
mechanischen oder elektrischen Missbrauch.

Inkompatible Materialien

Nicht verflugbar

Gefahrliche Zersetzungserzeugnisse

Dieses Material konnte giftige Dampfe ablassen,
falls es brennt oder Feuer ausgesetzt ist.

Moglichkeit einer gefahrlichen Reaktion

Nicht verfluigbar




Abschnitt 11 — Toxikologische Informationen

Irritation

Das Risiko einer Irritation besteht nur, falls die
Batterie mechanisch, thermisch oder
elektrisch missbraucht wurde bis zur
Kompromittierung des Behaltnisses. Falls dies
passiert, kann es zu Irritationen der Haut,
Augen und der Atemwege kommen.

Sensibilisierung

Nicht verfligbar

Neurologische Effekte

Nicht verfligbar

Teratogenitat

Nicht verfligbar

Sich wiederholende Toxizitat

Nicht verfiigbar

Mutagenitat (Genetische Effekte)

Nicht verfligbar

Toxikologische synergetische Materialien

Nicht verfligbar

Abschnitt 12 — Okologische Informationen

Allgemeiner Hinweis:

Wassergefahrdungsklasse 1
(Selbsteinschatzung): leicht gefahrlich far
Wasser.

Lassen Sie nicht zu, dass das unverdiinnte
Produkt oder gréRere Mengen davon ins
Grundwasser, Wasserlaufe oder
Abwassersysteme gelangen.

Erwartetes Verhalten eines chemischen
Produkts in der Umwelt / mogliche
Umwelteinfliisse / Okotoxizitat

Nicht verfiugbar

Mobilitat auf dem Boden

Nicht verfuigbar

Beharrlichkeit und Abbaubarkeit

Nicht verfugbar

Bioakkumulationspotenzial

Nicht verfligbar

Andere Beeintrachtigungen

Nicht verfligbar




Abschnitt 13 — Rucksichtnahme bei der Entsorgung

Empfehlung fir die Produktentsorgung: Beachten Sie ortliche, staatliche und bundesstaatliche
Gesetze und Regelungen.

Empfehlung fur die Verpackungsentsorgung: Seien Sie sich bewusst, dass weggeworfene Batterien
Feuer verursachen kénnen. Kleben Sie die Batteriepole zu, um sie zu isolieren. Demontieren Sie die
Batterie nicht. Entladen Sie die Behélter vollstandig (keine Tropfen, keine Puderreste, vorsichtig
ausgeschabt). Die Behéalter kdnnen nun recycelt oder wiederverwendet werden. Beachten Sie daflr
die ortlichen, staatlichen und bundesstaatlichen Gesetze und Regelungen.

Abschnitt 14 — Transportinformationen

Diese Li-lon-Polymer-Batterien wurden getestet nach den Voraussetzungen der UN Handreichung fir
Tests und Kriterien, Teil Ill, Unterabschnitt 38.3.

Diese Li-lon-Polymer-Batterien dirfen laut Abschnitt 1I/Abschnitt IB der Verpackungsanleitung 965,
oder Abschnitt Il der Verpackungsanleitung 966~967 der 2019 IATA Regelung fur gefahrliche Guter,
sechszigste Ausgabe, transportiert werden. Auch anwendbar sind die U.S.DOT Regelungen fir einen
sicheren Transport von Li-lon-Polymer-Batterien.

Weitere Informationen zur Verschiffung, Tests, Kennzeichnung und Verpackung kdnnen eingesehen
werden auf http://www.labelmaster.com/.

Die Verpackung muss adaquat sein, um mechanische Schaden wahrend des Transports, der
Abwicklung und der Stapelung zu vermeiden. Die Verpackungsmaterialien und das Design missen so
gewahlt werden, dass der Entstehung von unbeabsichtigter elektrischer Leitung, Rostbildung auf den
Batteriepolen und dem Eindringen von Feuchtigkeit vorgebeugt werden kann.

Die Verpackung muss mit Vorsicht behandelt werden und in dem Wissen, dass es eine
Entflammungsgefahr gibt, falls die Verpackung beschadigt wird.

Jede Verpackung muss mit einem Li-lon-Polymer-Batterie Etikett, oder zusatzlich mit einem Klasse 9
Gefahrenetikett, gekennzeichnet werden.

Polymer-Li-lon-Batterien kénnen behandelt werden als ,ungefahrliche Guter* nach den Empfehlungen
der UN zum Transport von gefahrlichen Gitern, Sonderregelung 188, vorausgesetzt die Verpackung
ist stark genug und hindert die Produkte an einem Kurzschluss.

Im Bezug auf den Transport wurden folgende Regelungen zitiert und bertcksichtigt:

- Die technischen Anleitungen der ICAO (International Civil Aviation Organization)
- Die Regelungen zu Gefahrgltern der IATA (International Air Transport Association)

Die UN-Nummer von Li-lon-Polymer-Batterien: Un3480 oder Un3481;

Der fur die UN angemessene Verschiffungsname/Beschreibung (technischer Name): Lithium-lon-
Batterien von Lithium-lon-Batterien

Enthalten in der Ausriistung von Lithium-lon-Batterien, die mit Ausriistung verpackt wurden.
- Der IMDG (International Maritime Dangerous Goods) Code.

Fur Polymer-Li-lon-Batterien Uiber See, vorausgesetzt die Verpackung ist stark genug und hindert die
Ware daran sich kurzzuschlief3en.

Die UN-Nummer von Li-lon-Polymer-Batterien: Un3480 oder Un3481;

Der fur die UN angemessene Verschiffungsname/Beschreibung (technischer Name): Lithium-lon-
Batterien von Lithium-lon-Batterien



Enthalten in der Ausriistung von Lithium-lon-Batterien, die mit Ausristung verpackt wurden.

- Die US HMR (Hazardous Materials Regulation) entsprechend einer endgultigen Entscheidung
der RSPA

- Das Biro fur die Sicherheit von Gefahrgut innerhalb des US Department of
Transportations' (DOT) Research and Special Programs Administration (RSPA)

Abschnitt 15 — Regulative Informationen
OSHA Gefahrenkommunikationsstandard (29 CFR 1910.1200)

gefahrlich \___ ungefahrlich

Abschnitt 16 — Andere Informationen

Die oben beschriebenen Informationen gelten als akkurat und reprasentieren die besten, uns derzeit
gegebenen, Informationen. Jedoch gibt Concord keine Garantie einer Marktgangigkeit oder jegliche
andere Garantien, ausdriicklich oder angedeutet, hinsichtlich solcher Informationen, und wir nehmen
an, dass keine Haftung aus der Benutzung resultiert. Nutzer sollten ihre eigenen Untersuchungen fur
ihren besonderen Zweck unternehmen, um die Angemessenheit der Informationen zu bestimmen.
Obwohl angemessene Vorsichtsmal3nahmen bei der Vorbereitung der hier enthaltenen Daten
getroffen wurden, werden diese ausschlieBlich fur Ihre Information, Betrachtung und Untersuchung zur
Verfugung gestellt. Dieses Materialsicherheitsdatenblatt bietet Richtlinien fur die sichere Handhabung
und Benutzung dieses Produkts; es kann nicht und weist nicht auf alle méglichen Situationen hin,
deshalb sollte Ihre spezielle Nutzungsart dieses Produkts ermittelt werden, um zu erkennen, ob
weiterer Vorsichtsmafnahmen notwendig sind.

Die Daten/Informationen, die dieses Dokument enthalt, wurden geprift und zugelassen fiir eine
allgemeine Vertffentlichung, auf der Basis, dass dieses Dokument keine Informationen enthélt, die
vom Export kontrolliert werden.

*»** ENDE DES BERICHTS ***
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Summary of testing:

Tests performed (name of test and test clause):

Test items Sample Number

T.1: Altitude simulation / = & £

T.2: Thermal test / & 3 )it

T.3: Vibration / &3/ Bl# - B10 #

T.4 Shock / s

T.5 External short circuit / #2455 %

T.6 Crush / #fJ% or Impact/{& i C11# - C20#

T.7 Overcharge / i 76 B21# - B28#

T.8 Forced discharge / 7jsiis C29#- C48#

The sample’s status is good.

PR DL LT

The conditions of the batteries of samples No. B1# to B5# are at first cycle, in fully charged states.
FEdh S BL# - BS#N AR — IRIHPR 70 0 HL ) 40 50 4 78 FEUIRZS 1 i v

The conditions of the batteries of samples No. B6# to B10# are after twenty five cycles, in fully charged states.
FEdh S B6# - BlO#ﬂy%:Jrﬂi?ﬁﬁﬁHi}Eﬁﬁl P J) S0 0 4 7 FEUIR S 110 R T

The conditions of the cells of sampleWcle at 50% of the design rated

capacity.

e 5 C114 - G157 /S —

The conditions of the cells of samples No. C16# to C20# are after twenty five cycles at 50% of the design rated
capacity.
FEfhg 5 CL16# - C20# 958 —+ TL IR 78 0 HL A 1 78 HE B ARFR A B S0%0R A Y FL A

The conditions of the batteries of samples No. B21# - B24# are at first cycle, in fully charged states.
FEMh RS B21# - B24A#NER — XAEIA 7 5 A 5 50 4 78 FUIRAS (1 vt

The conditions of the batteries of samples No. B25# - B28# are after twenty five cycles ending in fully charged
states.

Ff g 5 B25# - B28#8 .+ TLUKIE A 78T L JA 1 e 4 78 r R A 1) it o

The conditions of the cells of samples No. C24# to C33# are at first cycle, in fully discharged states.

Ff i 5 C29# - C38# 55— AR 78 T3 A A 391 58 A TR AR AR PR LS

The conditions of the cells of samples No. C34# to C43# are after twenty five cycles ending in fully discharged
states.

FEdh g 5 C39# to CA8# Y —+ T IR 78 Ui JA 391 58 A O IR AS R RS

The Li-ion polymer Battery submitted by manufacturer are single cell batteries. According to the
standard, a single cell Battery is considered a “cell” and shall be tested according to the testing
requirements for “cell”.
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IS R PR AR 2 7SR S At Dy T S R, AR AR ERLE R R L B Y HUROR DA, IR A
RI EE SR BEAT WK

Test Procedure:

1.Each battery type is subjected to tests T.1 to T.8. Tests T.1 to T.5 are conducted in sequence on the
same battery. Tests 6 and 8 are conducted using not otherwise tested batteries. Test T.7 may be
conducted using undamaged batteries previously used in Tests T.1 to T.5 for purposes of testing on

cycled batteries.

T —Fh R F S AT T.1 28 T.8 Tk o F it 0 25042 G /6 AR [ (1 — 2H it Egh 4758 T.1 &= T.5. ik
55 7.6 F1 T.8 Miff FHR S A Berid iy e 188 T.7 AT DU FHSE TR RS T.1 &8 T.5 Hhfdi A I i R A5 R e b gt
17, DME BT fE A 0 i

2.In order to quantify the mass loss, the following procedure is provided:

Mass loss(%)=(M1-M2)/M1x100

NTEAFTESIA, FTHUT AR5y

exceed the values in Table below, it i

A M2 E, M2 285 R, QUORBESURAGE I TR U, MU B R EH K.

Mass M of cell or battery Mass loss limit
P BN B PVt Y o Jo B 45K PR A
M<1g 0.5%
193 0
1%

3.Intest T.1to T.4, batteries meet this requirement if there is no leakage, no venting, no disassembly,
no rupture and no fire and if the open circuit voltage of each test battery after testing is not less than
90% of its voltage immediately prior to this procedure.

FENR T2 T.Ah, IS LB, Tl TR, TCERMTCE K, It HAE MR i e X
Ja BT B AS/IN T HAE AT X — I8 AT L K 90%.

Comment:

This report also includes:
- Photo documentation: 1 pages
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Possible test case verdicts:

- test case does not apply to the test object ................ N (not applicable)

F5E AN TR R

- test object does meet the requirement ...................... P (Pass)

AT & HE:

-test object does not meet the requirement ................ . F(Fail)

MAAATF SR E:

LIS 4] Lo RS

Date of receipt of test item ...........ccccceevvceviiviee . 18 Jan. 2019

Date(s) of performance of tests .........c...cccveveveveviveveeene.s 18 Jan. 2019 ~ 16 Mar. 2019

General remarks:

The test results presented in this report relate only to the object tested.

AR R B S SR IR AR 1 BT

This report shall not be reproduced, except in full, without the written approval of the Issuing testing
laboratory. A#f & R & A58 = F i fk e A1 2=

"(See Enclosure #)" refers to additional information appended to the report.

"(See appended table)" refers to a tab | N
Throughout this report a point is used |GG

General product information:

The batteries, model no. YJ903040, are Li-ion Polymer Battery and used in port-able applications, consist of
single Li-ion Polymer cell, model no. YJ903040
Additionally, details information of the cell and battery, as following:

Product name/;= i & F1 Li-ion Polymer Cell Li-ion Polymer Battery
Type/model/F & YJ903040 YJ903040

Nominal voltage/tr#5 H & 3. 3.8V

Rated capacity/4ii & & & 12%mAh 1200mAh

Recommended charging

R
Voltage/HE 75 1 i FE 4

Maximum charging lZF 1200mA

Current/#z X 78 HL HLI

Maximum discharging

Current/f: it 7 1200mA 1200mA

Discharge cut-off voltage/ /i H. #;

R 3.0v 3.0V

Dimensions/J< < TxWxL: MAX 8.3mm x 29.4mmx | TXWxL: MAX 8.3mm x 29.4mmx
41.3mm 41.3mm

Weight/F & Approx.18.89 Approx. 20.1g

The final evaluation of the battery must be conducted in the end product for which the battery will be
used.
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Requirement + Test

Result - Remark

Verdict

Test T.1: Altitude simulation/f& E

Test cells and batteries shall be stored at a
pressure of 11.6 kPa or less for at least six hours at
ambient temperature(20+5°C)

MRSy 20£5°C. RRENAKRT 11.6 kPa KI5
HPIEAEAR DT 6 AN

Cells and batteries meet this requirement if there is
no mass loss, no leakage, no venting no
disassembly , no rupture and no fire and if the open
circuit voltage of each test cell or battery after
testing is not less than 90% of its voltage
immediately prior to this procedure .the
requirement relating to voltage is not applicable to
test cells and batteries at fully discharged states./H,
OF MRS ER: TREM L. LINK. LE
M. o CBERAL A KR S E R
DS ) TF 2% e AN T 00U AT T 2% LR K 90%
TSR T H s T T EESRAN T T 78 42 T8RS R R
O HL

No leakage, no venting, no
disassemby, no rupture and
no fire. /LI~ LEM. T4
fift TCWERLL R TCHE KR

The data see table 1./illi#%%k
PEILER 1.

38.3.4.2

Test .2: thermal test/#E MR

Test cells and batteries are to be stored for at least
six hours at a test temperature equal to 72+2°C,
followerd by storage for at least six hours at a test
temperature equal to -40+2°C. The maximum time
interval between test temperature extremes is 30
minutes.  This procedure is to be repeated 10
times, after which all test cells and batteries are to
be stored for 24 hours at ambient
temperature(20+5°C). /S AL ATE 72 £2°CI1
WEHRE R 6 NI, SREIAE-40+2°C 5L
HRCE 2 6 AN, R 5% 1) R K TR R I TR] g
30 Zrh. GIBLPEER 10 WK, BERERERTIE 2025°C
IR E 24 /N .

For large cells and batteries the duration of
exposure to the test temperature extremes should
be at leastr 12 hours./%f T KA,  7E s FERIE
JEUE I 8] e /D0 12 /N

Cells and batteries meet this requirement if there is
no mass loss no leakage, no venting, disassembly,
no rupture and no fire and if the open circuit
voltage of each cell or battery after testing is not
less than 60% of its voltage immediately prior to
this procedure. The requirement | relating to
voltage is not applicable to test cells and batteries
st fully discharged states./HL & fHIBFF A 2R
FRER . TR TE M. o, TR
T KIS HERT HL v IS 1 T B e MK T
DR AT 2% FFR Y 90% . MG T 9% T R s 77 1D 1) 2R
ANSEE T 58 A T FE i LA A L

No leakage, no venting, no
disassemby, no rupture and
no fire /B £EM. T
[N RIEIIYE e D&

The data see table 1./illix %k
PEWE 1.

38.3.4.3

Test t.3: Vibration/3zsh

Shenzhen STS Test Services Co.. Ltd. I
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Clause

Requirement + Test

Result - Remark

Verdict

Cells and batteries are firmly cecured the platform
of the vibration machine without distorting the cells
in such a manner as a faithfully transmit the
vibration. The vibration shall be a sinusoidal
waveform with a logarithmic sweep between 7 Hz
and 200Hz and back to 7 Hz traversed in 15
minutes. This cycle shall be repeated 12 times for a
total of hours for each of there mutually
perpendicular mounting positions of the cell. One of
the terminal face./Ff & 2 20 2 [ 1) %2 25 75 4k 3 &5 TH
bo IRBHLLIESZ BTN, P 7Hz #n4% 200Hz, A&
JECD AR THZ —AMEH, —MEFRFRSE 15 7
B XPRE A=A BAH SR B T ) EARRE 12 IR, 3
3ANVINIF,  Hor—ANRB)JT [ 6 25U HE B i AR
P -

The logarithmic frequency sweep shall differfor
cells and batteries with a gross mass of not more
than 12 kg(cells and small batteries),and for
batteries witn a gross mass of more than 12
kg(large batteries)./x} T i & A KT 12kg FIFE i

CRUSATELIR) A5 &R 12kg HOHLIE CRH
W, FEESANE

For cells and small batteries: from 7 Hz a peak
acceleration of 1 gn is maintained until 18 Hz is
reached. The amplitude is then maintained at 0.8
mm (1.6 mm total excursion) and the frequency
increased until a peak acceleration of 8 gn occurs
(approximately 50 Hz). A peak acceleration of 8 gn
is then maintained until the frequency is increased
t0200 Hz. /4 T RIS FI/N R, X &5k M7Hz
THaR IR Lgn i s KD B B B9 % y18Hz, AR5
BRI PR FFAE0.8mm (& (i F2 1.6mm) JEHE I &
B K B I B8gn (B11#% £97950Hz),  H B RN
LR RFAE8gN EL 2454 19 i £ 200Hz .

For large batteries: from 7 Hz to a peak
acceleration of 1 gn is maintained until 18 Hz is
reached. The amplitude is then maintained at 0.8
mm (1.6 mm total excursion) and the frequency
increased until a peak acceleration of 2 gn occurs
(approximately 25 Hz). A peak acceleration of 2 gn
is then maintained until the frequency is increased
to 200 Hz. /%R, XEEHN: M 7THZ ik
TREF gn M5OI B B2y 18Hz, A5 HR
MEOREFAE 0.8mm (SWFe 1.6mm) FHH9 A= H 2|
KN FEIE S 2gn (P L108 25Hz), K Kk
JELRFFLE 2gn BRIP4 N3] 200Hz.

Shenzhen STS Test Services Co., Ltd. 4
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Clause

Requirement + Test

Result - Remark

Verdict

Cells and batteries meet this requirement if there is
no leakage, no venting, no disassembly, no rupture
and no fire during the test and after the test and if
the open circuit voltage of each test cell or battery
directly after testing in its third perpendicular
mounting position is not less than 90% of its
voltage immediately prior to this procedure. The
requirement relating to voltage is not applicable to
test cells and batteries at fully discharged states./H,
AR & 2K BREHA. LRK. LE
T Tl BRI H KR it
D5 BT % R e AN TR T % FURC ) 90%
TSR T B 1 T T R SR AN T FH T 78 4 T80 S O R
AR L

No leakage, no venting, no
disassemby, no rupture and

no fire /ICIRIR. LEM. T
it DL TEE KA.

The data see table 1./ill %%k
MK 1

38.3.4.4

Test T.4: Shock/yd+

Test cells and batteries shall be secured to the

testing machine by means of a rigid mount which
will support all mounting surfaces of each test
battery. Each cell or battery shall be subjected to a
half-sine shock of peak acceleration of 150 gn and
pulse duration of 6 milliseconds. Each cell or
battery shall be subjected to three shocks in the
positive direction followed by three shocks in the
negative direction of three mutually perpendicular
mounting positions of the cell or battery for a total
of 18 shocks. /LA%& [l HFE 2L [ & AR . %
ARG LAEAE DY 150gn Y IESZ R B i o, ik
PRFFSE 6ms. BEANFE S A AUTE = /> FLAH 2 B HLI
GRITALMIETT M &2 =k, BEERTTHE
2=y, BIHEAZ 18 ki

However, large cells and large batteries shall be
subjected to a half-sine shock of peak acceleration
of 50 gn and pulse duration of 11 milliseconds.
Each cell or battery is subjected to three shocks in
the positive direction followed by three shocks in
the negative direction of each of three mutually
perpendicular mounting positions of the cell for a
total of 18 shocks. /A HLE AR L ith 270 48 52 f K finak
JE50gn A ik b4 SE B[R] L1 ms ¥ 1E 5% i i o AN
FE it 06 Z0HE = A THURH 2 L P HL v 22206 7 7 1)) 1E 7 1)
@ =i, BEAERIT MG =k, B3t
£218 itk .

Shenzhen STS Test Services Co., Ltd. 4
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Clause

Requirement + Test

Result - Remark

Verdict

Cells and batteries meet this requirement if there is
no mass loss, no leakage, no venting, no
disassembly, no rupture and no fire and if the open
circuit voltage of each test cell or battery after
testing is not less than 90% of its voltage
immediately prior to this procedure. The
requirement relating to voltage is not applicable to
test cells and batteries at fully discharged states.

[ ST A 2R FERR . LWl LE
M. TEo . EBERLL R T KR B
D P i R ANEG T 900 5K T 2% FELHS ) 90%
LB TR SG T L J T 8 S SRANTE T 58 48R A 1
TUN TS ERYII

No leakage, no venting, no
disassemby, no rupture and

no fire /ICIRIR. LEM. T
it DL TEE KA.

The data see table 1./ill %%k
MK 1

38.3.4.5

Test T.5: External short circuit/4hEh 4 5

The cell or battery to be tested shall be
temperature stabilized so that its external case
temperature reaches 57+4°C and then the cell or
battery shall be subjected to a short circuit
condition with a total external resistance of less
than 0.1 ohm at 57+4°C. This short circuit condition
is continued for at least one hour after the cell or
battery external case temperature has returned to
57+4°C. IR FFIAI GG BE A € 7E 57+4°C, DUEFE
mANRIL LA B 5724°C, ARG FE S IE AR/ T
0.1 R S AL LRI RS EAT L, FF il (1 Z R TP A
B3| 57+4°C ZJa RFFHEECIRE 1 /N BLE.

Cells and batteries meet this requirement if their
external temperature does not exceed 170 °C and
there is no disassembly, no rupture and no fire
during the test and within six hours after the test./H,
SRS ZR: ENRKIEPULZE 6
W, AMREEABS 170°C, FFHES M. T
HFTHE KINR R

No disassembly, no rupture
and no fire during the test and
within six hours after the test./
FEMR I AR P BL R 2 J5 64~/
WP, AhRIRE AR
170°C, FHIm M. JoiR
MTHE KRR .

The data see table 1.

[ MR E A W% 1.

38.3.4.6

Test T.6: Impact / Crush/3&®/Fr &

Test procedure — Impact (applicable to cylindrical
cells greater than or equal to 18 mm in diameter) /

f T (Ol & T AR KT B8 T 18mm I [ A 7 HLUEY)

Shenzhen STS Test Services Co., Ltd. 4
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Clause Requirement + Test Result - Remark Verdict
The sample cell or component cell is to be placed N

on a flat smooth surface. A 15.8 mm+0.1mm
diameter, at least 6 cm long, or the longest
dimension of the cell, whichever is greater, Type
316 stainless steel bar is to be placed across the
center of the sample. A 9.1 kg+0.1 kg mass is to be
dropped from a height of 61+2.5 cm at the
intersection of the bar and sample in a controlled
manner using a near frictionless, vertical sliding
track or channel with minimal drag on the falling
mass. The vertical track or channel used to guide
the falling mass shall be oriented 90 degrees from
the horizontal supporting surface. /& # 5 E—A
SFHFDEH I . K —E4£7915.8 mm+ 0.1mm,
KEAIN T 6cm 316 AN R HE R A it b T8 L
5, ¥ B ~9.1 kg+0.1kg I M M61+2.5 cm )
e JEE T 1) A i o

The test sample is to be impacted with its N
longitudinal axis parallel to the flat surface and
perpendicular to the longitudinal axis of the 15.8
mm=0.1mm diameter curved surface lying across
the center of the test sample. Each sample is to

be subjected to only a single impact. /45 & o FAE
ats NI 5P B SR VAT T SRR R O
(I E%15.8 mm+0.1mm= i L H N FHTFEEH.
ANRE R AR — Ik

Test Procedure — Crush (applicable to prismatic, Pouch cell/£4R H s P
pouch, coin/button cells and cylindrical cells not
more than 18 mm in diameter). /#JE G&F T4
To~ SRR, B /4l HE R B AN 18mm g [5]
FETE HLES)

A cell or component cell is to be crushed between P
two flat surfaces. The crushing is to be gradual with
a speed of approximately 1.5 cm/s at the first point
of contact. The crushing is to be continued until

the first of the three options below is reached. /¥ #f
At B PRSI T s, 50 BRIl iR, 78
AN R B R RZ y1.5emls. B R
17, BEIHICLF =Ml —

(a) The applied force reaches 13 kN+0.78 kN; p
17 N 73355 13 KN+0.78 kN

(b) The voltage of the cell drops by at least 100 N
mV, /A LR R B 5520 100mV
(c) The cell is deformed by 50% or more of its N
original thickness. /H1ith A8 1k JR 4f JE FE 111 50% LA
+o
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Requirement + Test

Result - Remark

Verdict

A prismatic or pouch cell shall be crushed by
applying the force to the widest side. A button/coin
cell shall be crushed by applying the force on its
flat surfaces. For cylindrical cells, the crush force
shall be applied perpendicular to the longitudinal
axis. /B FE T SRR L N M B 5 () — it R . 4141
IHE T HE NP IE R T S . AT S5 0
1 32 L 1) e s

Each test cell or component cell is to be subjected
to one crush only. The test sample shall be
observed for a further 6 h. The test shall be
conducted using test cells or component cells that
have not previously been subjected to other tests./
FEAMFES A AR, JEH R — k. i
s 435 TR o ot 7 i B L6 /N

Cells and component cells meet this requirement if
their external temperature does not exceed 170°C

and there is no disassembly and no fire during the

test and within six hours after this test. /&5 2 2
Ko NIRRT LKL 2 JF6A /N, SRR EEA
it 170°C, I HIE M JGHE KRR A .

No disassembly and no fire.
1o, TLE KR KA.
The data see table 2.

1 IRH G WK 2.

38.3.4.7

Test T.7: Overcharge/id7c i

The charge current shall be twice the
manufacturer's recommended maximum
continuous charge current. Tests are to be
conducted at ambient temperature. The duration of
the test shall be 24 hours. The minimum voltage of
the test shall be as follows: /7E =R T, BL24% ]
T PR ELPR ) B R R R 78 L LA R R T R, UK
(] 24/ o P S AR

(a) When the manufacturer's recommended charge
voltage is not more than 18V, the minimum voltage
of the test shall be the lesser of two times the
maximum charge voltage of the battery or 22V. /I
SRS P BRI 8 L AN 18V, AR B )
78 HL HL s V7 A ) 3 e PR ) e K 7 L P S ) 9 A B
22V I BN .

The voltage of the test is

8.7V,and the current is 2.4A.

[ IKHE N 8.7V, LA
2.4A.

(b) When the manufacturer's recommended charge
voltage is more than 18V, the minimum voltage of
the test shall be 1.2 times the maximum charge
voltage. /40 F il % 75 & FK 10 76 L i R A 18V, A
DRIy /) 78 P PR He 82 127 A2 1] 366 B PR ) e K 7R
HUE L2165 .

There is no disassembly and no fire during the test
and within seven days after the test. /7& il F1 ATl

WIERUE 7 RN, FEME AR KR .

No disassembly and no fire.
1T fi#, T KR KL

The data see table 3.

[ E s W 3.

38.3.4.8

Test T.8: Forced discharge/5& %

Shenzhen STS Test Services Co., Ltd. 44
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Each cell shall be forced discharged at ambient
temperature by connecting it in series with a 12V
D.C. power supply at an initial current equal to the
maximum discharge current specified by the
manufacturer. //EZIR T, RN HEEERAE L2V
B HRIE B AT R AR, Ik B R RS A
O PRI A 1 32 R B PR RSP, AR

The specified discharge current is to be obtained
by connecting a resistive load of the appropriate
size and rating in series with the test cell. Each cell
shall be forced discharged for a time interval (in
hours) equal to its rated capacity divided by the
initial test current (in ampere). /4§ 52 i FL LR
ER IDCAE DU 1 RS PR3 DR /N R T 28 1 47 R 3R

5, BEAS RS R DR A TR P PR TR (/NI ) A 30 25 B DA
WIGE IR (% 5E)

There is no disassembly and no fire during the test
and within seven days after the test./#£ |32 - A1l

WIEE 7 KW, BRI AR KR KL

No disassembly and no fire.
1TCo T KIR KA
The data see table 4.

I IR EHE WK 4
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Table 1: T.1~T.5 /& 1. WA T.1~- WA T.5
Test
5 :Exter
. Al . . nal
Mass ey SirT]TLﬁzi(l)ﬁ/AIt?ﬁl:ffl. Test 2: Thermal test/ Test 3: Vibration/ Test 4 : Shock/ Short
sam | PYOT | o g W6 2: R e 3: Rz e 4: whify ;ggl
=] )X PR i WO
P | rest | totest e
No. i .
pe | @t | O B4
HH B0 HE,

gy | BT
5 Ik Mass Change Mass Change Mass Change Mass Change Temp.

;SESJ(;@: ratio ML/ | loss(%) Jit | ratio HiJE | loss(%) Jit | ratio HiE | loss(%) Jit | ratio L& | (°C)EE
Tlogy | PR | EEROE) | L6 | EERO) | HO6) | ESRG) | HO) | (O)

B1# |20.029 | 4.348 0.005 99.928 0.010 99.690 0.010 99.928 0.005 99.952 57.5

B2# | 20.056 | 4.342 0.005 99.952 0.005 99.761 0.005 99.952 0.000 100.00 58.1

B3# |20.033 | 4.347 0.010 99.905 0.010 99.713 0.010 100.00 0.005 99.952 56.7

B4# |20.102 | 4.338 0.005 99.928 0.010 99.690 0.010 100.00 0.000 99.928 58.0

B5# |20.018 | 4.340 0.005 99.928 0.005 99.713 0.005 99.952 0.000 100.00 57.7

B6# |20.025| 4.339 0.005 99.905 57.2

B7# | 20.047 | 4.345 0.010 99.952 58.0

B8# |20.052 | 4.343 0.005 99.928 0.005 99.690 0.005 99.952 0.005 100.00 57.3

B9# |20.078 | 4.347 0.010 99.905 0.010 99.713 0.010 100.00 0.000 99.952 57.6

B10# | 20.031 | 4.338 0.005 99.952 0.005 99.761 0.005 99.952 0.000 100.00 57.2

Table 2: Crush or impact/ % 2: HfEeR##EH
Sample No.
N - Cli# Cl12# C19# C20#
FE i
Test 6:
Crush or | OCV prior to test
impact / V) 3.755 3.763 3.751 3.776 3.737 3.780 3.775 3.776 3.752 3.750
5 6 45 RIS AT R
R e o
Temp. (°C)
. 83.5 86.3 86.2 85.2 85.8 86.7 85.5 86.2 87.3 87.1
T
Table 3: Overcharge /% 3: d7HE
Sample No. B21# B22# B23# B24# B25# B26# B27# B28#
Test 7: ﬁlﬁ:éﬁ%
Overcharge/
Wi 7 1% | OCV prior to test
H W) 4.342 4.338 4.345 4.339 4.340 4.348 4.339 4.348
R0 HT R
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Table 4: Force discharge / 3 4: 3RHIHE

Sample No.
T 5
OCYV prior to test

Test 8: % 3.128 3.118 3.123 3.132 3.128 3.116 3.117 3.135 3.122 3.118

Forced R0 HT R
discharge/

W% 8 3 | Sample No.
TR T 5
OCYV prior to test

V) 3.137 3.128 3.130 3.135 3.121 3.125 3.120 3.127 3.121 3.130
R8BI L

C29# C30# C31# C32# C33# C34+# C35# C36# C37# C38#

C39# C40# C41# C42# C43# Ca4# C45# C46# C47# C48#
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Photos

¢

ig. 2 Back view of Battery

===END OF TEST REPORT===
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